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Gebr. Pfeiffer blickt auf eine lange und
erfolgreiche Firmengeschichte zuriick
und verdankt dies hochwertigen
Erzeugnissen, ihrer Orientierung

am Kunden und einer internationalen
Ausrichtung. Auch in einer sich
schnell verandernden Umwelt bleiben
wir diesen Maf3stdben verpflichtet.

So werden unser Unternehmen und

seine Mitarbeiter die Zukunft gestalten.

Seit der Grindung im Jahre 1864
sind wir stets mafgeblich an der Ent-

wicklung der modernen Aufbereitungs-

technik in den Bereichen Mahlen,
Sichten, Trocknen, Ldéschen und
Kalzinieren beteiligt.

Unser Kompetenzzentrum in Kaisers-
lautern und eigene Niederlassungen

in den USA und Indien, mit einem
Stamm von mehr als 450 Mitarbeitern,
entfalten weltweite Wirkung durch ein
umfassendes Netz von Kooperationen
und Vertretern.
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Der Schlissel zu unserem Erfolg sind
eine breite Produktpalette, ein moder-

nes Technikum, grofzigige Konstruk-
tions- und Entwicklungskapazitaten,

eigene Fertigungsstatten mit hoher

Fertigungstiefe und umfangreiche Erfah-
rungen insbesondere in den Industrien
von Zement, Kalk, Gips und Keramik.

Unsere vorrangigen Ziele sehen wir in
der Erarbeitung innovativer, kundenspe-
zifischer Problem- und Systeml&sungen.
Eine langfristige partnerschaftliche Zu-
sammenarbeit im Hinblick auf Qualitat
des Endprodukts, Betriebssicherheit,
Wirtschaftlichkeit und technischen Fort-
schritt soll dazu beitragen, einen lan-
gen Lebenszyklus unserer Maschinen
und Anlagen zu gewdhrleisten.
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Hei3gasraum einer MPS-Miihle



Kalk gehort zu den wichtigsten Grund-
stoffen und ist der Sammelname fir
natdrlich vorkommende Kalke (CaCO:s),
gebrannte Kalke (Ca0O) und gel6schte
Kalke (Ca(OH)z). Die Verwendung von
Kalk ist sehr vielseitig. Hauptverbrau-
chergruppen sind die Eisen- und Stahl-
industrie, die Chemische Industrie, die
Baustoffindustrie und das Baugewerbe,
der Umweltschutz mit Frischwasser-
aufbereitung, Abwasserbehandlung
und Luftreinhaltung sowie die Land-
und Forstwirtschaft. Auch die Herstel-
lung zahlreicher Produkte des tag-
lichen Lebens ist ohne die Verwendung

von Kalk undenkbar.

Kalk

Ein Markt mit Zukunft

Um Kalk fir die vielfdltigen Anwen-
dungen nutzbar zu machen, sind
unterschiedliche Aufbereitungsprozes-
se erforderlich. Wir planen und bauen
fur Sie komplette Aufbereitungsanla-
gen oder bieten Ihnen aus unserem
umfangreichen Produktprogramm Ein-
zelaggregate zur Lésung lhrer ganz
speziellen Aufgabe.

Die Geschichte unseres Unternehmens
ist eng mit der Geschichte der Kalkin-
dustrie verbunden. Die Kalkindustrie
hat Vertrauen zu uns. Hunderte von
Pfeiffer-Kalkaufbereitungsanlagen
produzieren in mehr als 50 Landern
weltweit.

Mahlen
Trocknen
Sichten

Loschen

Das Pfeiffer-Maschinenprogramm

Die PFEIFFER-
MPS-Walzenschiisselmiihle........ 9
Ideal fir die Mahltrocknung,
hervorragend geeignet fir relativ
grobe Aufgabekdrnungen

Die PFEIFFER-
MRD-Kugelmiihle................... 1
Ideal fir die Feinmahlung von
Hydratgriepfen

Die PFEIFFER-
Streutellersichter.................. 13
Typ SUT - Drehzahl konstant

Typ SUV - Drehzahl variabel

Der PFEIFFER-
Hochleistungssichter.............. 13
Typ SLV — Drehzahl variabel

Die PFEIFFER-
Kalkldschmaschinen............... 15
Als Ein- und Mehrstufenmaschine

mit Naf3- oder Trockenentstaubung

Der PFEIFFER-
TRT-Triplex-Trockner............... 17
Der Platz sparende Trockner

fur Kalkstein in allen Ublichen
Kdrnungen






Kalksteinkérnungen

@ Stiickiger Kalkstein wird in PFEIFFER-

Triplex-Trocknern getrocknet, in
schnelllaufenden Mihlen zerkleinert,
in PFEIFFER-Sichtern entstaubt und in
Siebmaschinen zu Brechsanden

(0 - 0,5 mm bis 0 - 4 mm) fraktioniert.

Als Koppelprodukt entsteht Kalkstein-
fuller.

Die so gewonnenen Brechsande
werden vorwiegend in der Baustoff-
industrie verwendet, der Kalkstein-
fuller im StraBenbau.

Unsere Maschinen und
Prozesse im Kalkwerk

Kalksteinmehle und Kalksteinsande
@ Stiickiger Kalkstein wird in PFEIFFER-
MPS-Walzenschisselmihlen gemahlen,
gesichtet und getrocknet. Die Feinheit
der Kalksteinmehle kann in weiten
Grenzen (0,02 bis 0,2 mm) eingestellt
werden. Bei Bedarf kénnen dem Mahl-
prozef Sichtergriefe entnommen, in
nachgeschalteten PFEIFFER-Sichtern
zusatzlich entstaubt und in Siebmaschi-
nen zu Kalksteinsanden (0,1 bis 1,5 mm)
fraktioniert werden.

Kalksteinmehle werden vorwiegend

als Flller oder zur Rauchgasentschwe-
felung, Kalksteinsande fiir Baustoffe
verwendet.

Weipfeinkalk und Kalkhydrat

© Stiickiger Branntkalk wird in PFEIFFER-

MPS-Walzenschisselmihlen gemahlen
und gesichtet. Die Feinheit der Weif3-
feinkalke kann in weiten Grenzen

(0,06 bis 0,1 mm) eingestellt werden.

In nachgeschalteten PFEIFFER-Kalk-
[6schmaschinen werden WeiBfeinkalke
unter Zugabe von Wasser zu Kalkhydrat
umgewandelt.

WeiBfeinkalke werden zur Herstellung
von Kalksandsteinen und Gasbeton,
Kalkhydrat zur Herstellung von Putz
und Mortel verwendet.

Hochreine Kalkhydrate und Baukalk
O Stiickiger Branntkalk wird in PFEIFFER-
Kalkldschmaschinen unter Zugabe von
Wasser zu Kalkhydrat umgewandelt und
in nachgeschalteten PFEIFFER-Sichtern
in hochreines Kalkhydrat und Grief3e

getrennt. Die Hydratgrie3e werden

im geschlossenen Kreislauf mit Kugel-
muihlen auf Endfeinheit zu Baukalk
gemahlen.

Hochreines Kalkhydrat wird vorwiegend
in der chemischen Industrie und der
Wasseraufbereitung eingesetzt.



Feingut

Mahlgut

SLS-Hochleistungs-
| sichter fiir trennscharfe
Sichtungen

Optimierte freie
Stromungsquerschnitte

Geschlossenes
Miihlengehduse

3 Mahlwalzen,
statisch bestimmtes
System

Aupenliegende
Zugstangen

Heifgas



Die Losung Ihrer Aufgabe
Mahltrocknung von Kalkstein zu
Kalksteinmehl und Mahlung von
Branntkalk zu Weipfeinkalk

Durchsatzraten 3-200t/h
Zielfeinheiten 20 -100 um
Aufgabestiickgrofie 10 - 80 mm
Aufgabefeuchte Bergfeuchte
Produktfeuchte <0.5%

Als Koppelprodukt kénnen bis zu
60% Grieffe gewonnen werden.

Arbeitsprinzip

Drei ortsfeste Mahlwalzen rollen auf
einer sich drehenden Mahlbahn ab.
Das Mahlgut wird zwischen die Walzen
und die Mahlbahn eingezogen und
durch Druck und Schub zerkleinert.
Die fiir das Zerkleinern notwendigen
Druckkrafte werden durch ein hydro-
pneumatisches Spannsystem erzeugt.

Das Uberwdlzte Mahlgut wird durch
die Drehung der Mahlschiissel aus der
Mahlbahn auf einen feststehenden
Disenring gefordert. Durch den
Disenring einstromende Gase (Luft
oder Heifgas) transportieren das zer-
kleinerte und getrocknete Mahlgut
zum Sichter. Im Sichtraum klassiert

PFEIFFER-MPS-Miihle

die optimale

Zerkleinerungsmaschine

ein rotierendes Sichtrad das Mahlgut
in Grieffe und Fertigqut. Die Griefe

fallen zentral in den Mahlraum zurick
bzw. werden ganz oder teilweise als

Koppelprodukt abgezogen. Das Fertig-

gut verlat mit dem Gasstrom den
Sichter und wird in Zyklonen oder
dem Filter abgeschieden.

Die Vorteile

Niedrige Investitionskosten
MPS-Mihlen bendétigen wenig Zusatz-
maschinen, keinen oder nur geringen
umbauten Raum, sind staubfrei und

haben einen niedrigen Gerduschpegel.

Niedriger elektrischer Energie-
verbrauch

Zerkleinerungsprinzip und Hochleis-
tungssichter reduzieren den elektri-
schen Energieverbrauch im Vergleich
zu konventionellen Kugelmihlen um
bis zu 40 %.

Optimale Nutzung von Prozepwarme
MPS-Walzenschisselmihlen kdnnen
die thermische Energie von Prozef3-
abgasen mit niedriger Temperatur
optimal nutzen.

Hochste Verfiligbarkeit

Niedrige spezifische Verschleiffraten,
hochwertige Verschleiwerkstoffe und
fortschrittliche Reparaturkonzepte
reduzieren die Instandhaltungszeiten
fir MPS-Walzenschiusselmuhlen auf
ein Minimum.

Giinstiges Regelverhalten

Hohe Trocknungsleistung, kurze Mahl-
gutverweilzeit und Fernverstellung
von Mahldruck und Sichtraddrehzahl
ermdglichen einen vollautomatischen
Betrieb von MPS-Walzenschissel-
muhlen auch bei unterschiedlicher
Rohstoffqualitat.






PFEIFFER-Kugelmihlen

Die Losung Ihrer Aufgabe
Vermahlung von Hydratgriepen
Durchsatzraten 1-60 t/h
Zielfeinheit 60 -100 um

Arbeitsprinzip

Das Material wird der Doppelhartmihle
durch die Lagerzapfen aufgegeben und
von Mahlkugeln durch Schlag und Rei-
bung zerkleinert.

Es wird durch Schlitze, die auf dem
Umfang des Mihlenrohres angeordnet
sind, ausgetragen.

Anzahl, Grof3e und Anordnung der
Schlitze richten sich nach der Mihlen-
grépe, der Art des Mahlgutes und der
gewlinschten Endfeinheit.

Durch Variation der Auslafquer-
schnitte kann die Mahlfeinheit und

der Kornaufbau des Mahlguts gezielt
beeinflufft werden.

Die Vorteile

Niedriger elektr. Energieverbrauch Doppelhartmiihle mit Mittenaustrag
Keine Ubermahlung von Feingutpar-
tikeln durch kurze Mahlbahn und ein-
stellbare Verweilzeit.

Einstellbare Korngropenverteilung
Produktfeinheit und Korngroéf3enver-
teilung sind Uber peripheren Material-
austrag einstellbar.

Hochste Verfiligbarkeit
Einfache, robuste Konstruktion;

verschleifffeste Panzerung;
geringer Wartungsaufwand.
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Aufgabegut

Streuteller

Sichtrad fiir trenn-
scharfe Sichtungen

Spiralgehause fir
Sichtlufteintritt

Jalousie fir
definierte Luft-
anstrémung in
die Sichtzone

Feingut

Grobgut



Die Losung Ihrer Aufgabe
Entstaubung von Kalkstein-Brech-
sand, Gewinnung von Kalksteinfiiller,
Weipfeinkalk und Kalkhydrat

Der Streutellersichter mit konstanter
Drehzahl Typ SUT

Der preisglinstige Sichter fir selten
wechselnde Endfeinheiten, typische

Zielfeinheiten zwischen 90 und 200 um.

Der Streutellersichter mit variabler
Drehzahl Typ SUV

Die Losung fir wechselnde Endfein-
heiten.

Der Hochleistungssichter mit
variabler Drehzahl Typ SLV

Flr besonders hohe Anspriiche an
Trennschdrfe und Endfeinheiten,
Feinheitsbereich 10 bis 90 um.

Wir bieten Sichter fir Aufgaberaten
von 1-200 t/h an.

Das Funktionsprinzip

Das Sichtgut wird im Luftstrom ver-
teilt zur Sichtzone transportiert.

In der Sichtzone erfolgt die Trennung
in Feingut und Grobgut. Das Grobgut
wird grundsatzlich in einem Konus
abgeschieden und kann dann weiteren
ProzeBschritten zugefihrt werden.

PFEIFFER-Sichter
seit 1886 ein Begriff fur
Qualitat und Wirtschaftlichkeit

PFEIFFER-Hochleistungssichter SLV

Das Feingut hingegen wird bei den
Sichterbaureihen SUT und SUV in
einem integrierten Konus, beim SLV in
einem nachgeschalteten Zyklon oder
Filter abgeschieden.

Die Vorteile

Hohe Trennscharfen

Gleichmafige Produktverteilung im
Sichtraum durch zentrische Material-
aufgabe; Vor- bzw. Nachsichtung
durch optimal angeordnete Jalousien.

Flexible Einsatzmoéglichkeiten

Alle Sichter kdnnen fir Sichtungen im
einmaligen Durchgang oder im Verbund
mit Mahlanlagen eingesetzt werden.

PFEIFFER-Streutellersichter SUV

Keine Entstaubung erforderlich
Alle Streutellersichter kbnnen ohne
Entstaubung betrieben werden.

Hohe Standzeiten

Zum Schutz gegen Verschleify empfeh-
len wir unsere Spezialauskleidungen.
Eine Teil- oder Vollpanzerung aus Stahl,
Gummi, Kunststoff oder Keramik richtet
sich nach Art und Abrasivitat des Sicht-
gutes.
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Filter zur
Briidenentstaubung

Branntkalk + Wasser
Cao H>0

Vormischer mit
Doppelwellen-
rihrwerk

Y e 2
o

Hauptldschtrog
fir geregelten
Reaktionsablauf

Kalkhydrat
Ca(OH)

Nachldschtrog
zur Produktion
von trockenem,
raumbestandigem
Kalkhydrat



Die Losung Ihrer Aufgabe
Herstellung von Kalkhydrat aus
Branntkalk

Produktionsraten 1-60t/h
Aufgabekornungen bis 20 mm
Vollstandige Umwandlung von
Kalziumoxid zu Kalziumhydroxid.

Kalkloschmaschine mit Napentstauber

Arbeitsprinzip

Feiner oder stlickiger Branntkalk
reagiert in der Kalkldschmaschine
unter Zugabe von Wasser bei ca.
100° C Reaktionstemperatur zu Kalk-
hydrat.

PFEIFFER-

Kalkloschmaschinen
aus Kalk wird Hydrat

Die jeweils gewlinschte Restfeuchte
des Hydrats wird durch temperatur-
geflihrte Wasserzugabe und variable
Produktverweilzeit gezielt gesteuert.

Je nach Aufgabenstellung wird die
Maschine einstufig oder mehrstufig
bzw. mit oder ohne Vormischer aus-
gefiuhrt.

Die beim Loschvorgang entstehenden
Briden werden entstaubt. Filter oder
Nafentstauber sind integrierter Be-
standteil der Kalkldschmaschine.

Die Vorteile

Eignung fiir alle Branntkalke
Weich-, mittel- oder hartgebrannte
Kalke kdnnen mit PFEIFFER-Kalk-
[6schmaschinen verarbeitet werden.

Branntkalk - Naploschkurven
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Hohe Produktqualitat

Gezielte Prozef3fihrung und fein dosier-
bare Léschwasserzuflihrung gewahrlei-
stet die Erzeugung eines vollstdndig
abgeldschten Endprodukts mit geringer
Restfeuchte, hohem Feinmehlanteil und
geringer Agglomeration.

Vollautomatischer Betrieb
Gravimetrische Branntkalkzuteilung,
temperaturgefihrte Wasserzuteilung
und eine ausgereifte Meftechnik er-
moglichen den vollautomatischen Be-
trieb von Pfeiffer Kalkléschmaschinen.

Vormischer mit Doppelwellenriihrwerk
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Abgas

Drei TRT Trocknerziige mit mehreren
Kammern fiir idealen Warmetiibergang -

Antrieb

Trockengut

Heifgas : Forderschaufeln



Die Losung Ihrer Aufgabe
Trocknung von Kalkstein
Produktionsraten von 1- 200 t/h.
Aufgabekdrnung bis 150 mm.
Alle Ublichen Aufgabefeuchten.
Restfeuchten bis zu 0,1 %.

Arbeitsprinzip

Der Triplex-Trockner TRT arbeitet im
Gleichstrom. Gut und Heifgas durch-
laufen die Zlige des Trockners von
innen nach aupen.

Das Material wird dem inneren Rohr
aufgegeben, es durchlduft den Trock-
ner und wird am Staubmantel Gber
Doppelpendelklappen ausgetragen.

Die Restfeuchte des Produkts wird
Uber Abgastemperatur und Trocken-
gutverweilzeit gezielt gesteuert.

PFEIFFER-Triplex-Trockner

Die Vorteile

Das Heif3gas wird in einer Brennkam-
mer erzeugt. Zur Warmeerzeugung
konnen feste, flissige oder gasférmige
Brennstoffe verwendet werden. Die
Verwertung von Prozepabgasen ist
moglich.

Die Trocknerabgase werden in einem
Filter entstaubt.

Schonende Produktbehandlung
Keine Produktiiberhitzung aufgrund
des Gleichstromprinzips.

Niedriger thermischer Energie-
verbrauch

Kleine Trockneroberfldche und Gleich-
stromprinzip ergeben geringste Strah-
lungsverluste.

Geringer Platzbedarf

Kurze Bauweise aufgrund der Drei-
zugausfihrung, niedrige Investitionen
fir Gebdude und Fundamente.

Schnelles An- und Abfahren
Keine Keramikauskleidung, temperatur-
tolerante Stahlblechausfihrung.

Triplex-Trockner mit Heifgaserzeuger
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Technikum

In unserem Technikum werden Roh-
stoffe aufbereitungstechnisch unter-
sucht und in den eigenen Labors
unter Berlicksichtigung der jeweiligen

Normen und Standards charakterisiert.

Flr die Versuche stehen praxisnahe
Pilotanlagen mit Maschinen aus

unserem Lieferprogramm fir Durch-
satzraten von 0,5 bis 10 t/h zur Ver-
fiigung. Die Versuchsergebnisse sind

Basis flur Verfahrensauswahl sowie
Maschinen- und Prozef3dimensionie-
rung.

PFEIFFER-Serviceleistungen
wir sind immer fur Sie da

Beratung

Unsere Beratungskompetenz umfasst

die Konzeption und Planung von Neu-
anlagen und Umbauten, die Leistungs-
steigerung und Modernisierung von

bestehenden Anlagen, Instandhaltungs-

und Reparaturkonzepte, die Auswahl
von geeigneten Schleifwerkstoffen so-
wie alle verfahrens- und prozeftech-
nischen Fragen.

Fertigung

Zu unserer eigenen Fertigung gehdéren
sowohl mechanische Werkstatten, als
auch eine Gieferei. Alle Phasen der
Produktentstehung werden sorgfaltig
geplant und die Qualitat systematisch

auf der Basis des Qualitdtsmanagement-
systems gemaf} DIN ISO 9001 tGberwacht
und dokumentiert.

Ersatzteilservice

Originalersatzteile garantieren Ihnen
die Wirtschaftlichkeit Ihrer Anlage auch
noch viele Jahre nach der Investitions-
entscheidung. Erfahrene Techniker be-
raten Sie gerne. Unsere elektronische
Verschleifanalyse fir MPS-Mahlteile
erfaf3t die Istsituation von Schleifteilen
und ermdglicht eine zustandsorientierte
Instandhaltung und Beschaffung.

Montage und Inbetriebnahme
Praxiserfahrene Ingenieure und Techni-
ker stehen Ihnen fiir die Uberwachung
der Montage und Inbetriebnahme sowie
fur die Schulung lhres Betriebs- und

Wartungspersonals zur Verfiigung.
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GEBR. PFEIFFER

Fortschritt aus Tradition

Gebr. Pfeiffer SE
Barbarossastrafe 50-54

67655 Kaiserslautern/Deutschland
Telefon: +49 631 4161 O

Telefax: +49 631 4161 290

E-mail: kv-p@gpse.de

Internet: www.gpse.de
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