Kompetenz in Zement
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Fortschritt aus Tradition






Gebr. Pfeiffer blickt auf eine lange und
erfolgreiche Firmengeschichte zurlick
und verdankt dies hochwertigen
Erzeugnissen, ihrer Orientierung

am Kunden und einer internationalen
Ausrichtung. Auch in einer sich
schnell verandernden Umwelt bleiben
wir diesen Mapstdben verpflichtet.

So werden unser Unternehmen und

seine Mitarbeiter die Zukunft gestalten.

Seit der Griindung im Jahre 1864
sind wir stets mapgeblich an der Ent-

wicklung der modernen Aufbereitungs-

technik in den Bereichen Mahlen,
Sichten, Trocknen, Léschen und
Kalzinieren beteiligt.

Unser Kompetenzzentrum in Kaisers-
lautern und eigene Niederlassungen

in den USA und Indien, mit einem
Stamm von mehr als 450 Mitarbeitern,
entfalten weltweite Wirkung durch ein
umfassendes Netz von Kooperationen
und Vertretern.

GEBR. PFEIFFER
Fortschritt aus Tradition

Der Schllssel zu unserem Erfolg sind
eine breite Produktpalette, ein moder-
nes Technikum, grofziigige Konstruk-
tions- und Entwicklungskapazitaten,
eigene Fertigungsstatten mit hoher

Fertigungstiefe und umfangreiche Erfah-
rungen insbesondere in den Industrien
von Zement, Kalk, Gips und Keramik.

Unsere vorrangigen Ziele sehen wir

in der Erarbeitung kundenspezifischer
Problem- und Systemldsungen. Eine
langfristige partnerschaftliche Zusam-
menarbeit im Hinblick auf Qualitat
des Endprodukts, Betriebssicherheit,
Wirtschaftlichkeit und technischen
Fortschritt soll dazu beitragen, einen
langen Lebenszyklus unserer Maschi-
nen und Anlagen zu gewdhrleisten.
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Feingut

Mahlgut W

SLS-Hochleistungssichter E s

Optimierte freie
fir trennscharfe Sichtungen

Strémungsquerschnitte

Walzen einzeln ausschwenkbar
mit dem Betriebshydrauliksystem

Paralleler
Mahlispalt

Heifgas

Platzsparende
Zwillingsstiitze

Bis zu sechs MultiDrive®-Module als
aktiv redundantes Antriebssystem

Antriebsmodule einzeln
herausziehbar




Die Losung lhrer Aufgabe
MVR-Walzenschisselmiihlen werden

in der Zementindustrie fur die Vermah-
lung von Zementrohmaterial, Zement-
klinker, Hittensand und Puzzolan
eingesetzt. Diese Schittglter weisen
hinsichtlich Mahlbarkeit und Abrasivitat
erhebliche Unterschiede auf. Die Kapa-
zitdten von Zementproduktionslinien
variieren bedarfsorientiert in weiten
Grenzen. Die MVR-Walzenschiissel-
mihlen sind von ihrer Konstruktion
her besonders gut fir grofe und sehr
grofe Durchsatzraten geeignet.

Arbeitsprinzip

Bis zu sechs ortsfeste Mahlwalzen
rollen auf einer sich drehenden Mahl-
bahn ab. Das Mahlgut wird zwischen die
Walzen und die Mahlbahn eingezogen
und durch Druck und Schub zerkleinert.
Die fir das Zerkleinern notwendigen
Druckkrafte werden dber ein Schwing-
hebelsystem und ein hydropneumati-
sches Spannsystem erzeugt.

Das Uberwalzte Mahlgut wird durch

die Drehung der Mahlschussel aus der
Mahlbahn auf einen feststehenden
Disenring gefordert. Durch den Dusen-
ring einstrémende Gase (Luft oder
Heiffgas) transportieren das zerkleiner-
te und getrocknete Mahlgut zum Sich-
ter. Im Sichtraum klassiert ein rotieren-
des Sichtrad das Mahlgut in Grieffe und
Fertiggut. Die Griefe fallen zentral in
den Mahlraum zurick.

Das Fertiggut verlasst mit dem Gas-
strom den Sichter und wird in Zyklonen
oder dem Filter abgeschieden.

PFEIFFER-MVR-Mihle

die optimale

Zerkleinerungsmaschine
fur grope Durchsatzraten

Die Vorteile
MultiDrive®

Das MultiDrive®-System besteht aus bis

zu sechs identischen Antriebsmodulen
und gewdhrleistet dadurch eine aktive
Redundanz des Antriebssystems. Das
MultiDrive®-Konzept ermdglicht eine
Drehzahloptimierung der Mihle und
demzufolge gréptmagliche Flexibilitat.

Aktiv redundantes Walzensystem

Bis zu sechs Mahlwalzen, die einzeln
ausgeschwenkt werden kdnnen, formen
durch ihre spezielle Aufhangung mit
der Mahlplatte immer einen parallelen
Mahlspalt, was eine gleichmafige Ver-
dichtung des Mahlgutes gewdhrleistet.
Dieses System ist ebenso wie das
MultiDrive®-System aktiv redundant.

Niedrige Investitionskosten
MVR-Mihlen bendtigen wenig Zusatz-
maschinen, keinen oder nur geringen
umbauten Raum, sind staubfrei und
haben einen niedrigen Gerduschpegel.

Niedriger elektrischer Energieverbrauch
Zerkleinerungsprinzip und Hochleistungs-
sichter reduzieren den elektrischen Ener-
gieverbrauch im Vergleich zu konventio-
nellen Kugelmihlen um bis zu 40 %.

Optimale Nutzung von Prozesswarme
MVR-Walzenschiisselmihlen kénnen
die thermische Energie von Prozess-
abgasen nutzen.

Hochste Verfiigbarkeit

Niedrige spezifische Verschleifraten,
hochwertige Verschleifwerkstoffe und
fortschrittliche Reparaturkonzepte
reduzieren die Instandhaltungszeiten
fir MVR-Walzenschisselmihlen auf
ein Minimum.

Glinstiges Regelverhalten

Hohe Trocknungsleistung, kurze Mahl-
gutverweilzeit und Fernverstellung von
Mahldruck und Sichtraddrehzahl ermdg-
lichen einen vollautomatischen Betrieb
von MVR-Walzenschisselmihlen auch
bei unterschiedlicher Rohstoffqualitat.






Die Losung lhrer Aufgabe

Durchsatzraten bis 1.400 t/h
Antriebsleistungen bis 12.000 kW
Zielfeinheiten 60 -100 um
Restfeuchte <0,5%

Mahltrocknung von Rohmaterialien
mit Feuchten von mehr als 20 % in
einem Aggregat.
Aufgabestickgroffen bis 100 mm
und dadurch Wegfall der Sekundar-
zerkleinerung.

Die MVR-Miihle

B Kurze Umschaltzeit von Direkt-
auf Verbundbetrieb

B Modulare Bauweise, d.h. optimale
Kombination von Gehdusequer-
schnitten und Mahlteilegeometrien

B Optimale, symmetrische Schleifp-
teilegestaltung und fortschrittliche
Instandhaltungskonzepte

B Gutes Teillastverhalten

B Niedrige Investitionskosten

B Niedriger elektrischer Energie-
verbrauch

B Hochste Verflgbarkeit

B Ginstiges Regelverhalten

Rohmaterialvermahlung
mit der Pfeiffer-
MVR-Walzenschiusselmiuhle
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Hiuttensand- und
Zementvermahlung

mit der Pfeiffer-
MVR-Walzenschilisselmiuhle

Die Losung lhrer Aufgabe

550 t/h
12.000 kW
2000 - 6000 cm2/g

Durchsatzraten bis
Antriebsleistungen bis
Zielfeinheiten

Gemeinsame oder getrennte Mahlung
von Zementhauptbestandteilen.
Mahltrocknung von Zementhaupt-
bestandteilen mit Feuchten von mehr
als 20 % in einem Aggregat.
Herstellung von verschiedenen Zement-
sorten in einem Mahlaggregat. Norm-
und marktgerechte Produktqualitat.

Die MVR-Miihle

B Rohstoffbezogene Verfahrens- und
Verschleifschutzkonzepte

B Praktisch keine Ubergangsprodukte

—

bei Sortenwechsel Hittensand Mihlentype
B Nutzung von Prozesswarme MR GO0 S
Obtimal trische Schlei MVR 6300 S-6
B Optimale, symmetrische Schleif VR GO0 5o
teilegestaltung und fortschrittliche MVR 6000 S-4
Instandhaltungskonzepte MVR 5300 S-4
S . MVR 5000 S-4
B Niedrige Investitionskosten - -
. . . . Durchsatzrate (t/h) MVR 4250 S-4 Installierte Leistung (kW)
B Niedriger elektrischer Energie- MVR 3750 S-4
VerbraUCh 400 350 300 250 200 150 100 50 (0] (0] 2000 4000 6000 8000 10000 12000
B Hoéchste Verfligbarkeit
B Glnstiges Regelverhalten Zement Miihlentype
MVR 6700 C-6
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MVR 5300 C-4
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Feingut

Mahlgut

R4

SLS-Hochleistungssichter
fir trennscharfe Sichtungen

Optimierte freie
Strémungsquerschnitte

Geschlossenes
Miihlengehduse

Drehmomentstiitze

Montagetiir

Abhebbare Mahlwalzen

Lift-and-Swing Heifgas

System

.'1:L
|

Aufenliegende Zugstangen

sfallmaterial

Wartungsantrieb



Die Losung Ihrer Aufgabe
MPS-Walzenschiusselmihlen werden
in der Zementindustrie fir die
Vermahlung von Zementrohmaterial,
Kohle, Zementklinker, Hittensand und
Puzzolan eingesetzt. Diese Schuttguter
weisen hinsichtlich Mahlbarkeit und
Abrasivitat erhebliche Unterschiede
auf. Die Kapazitdten von Zement-
produktionslinien variieren bedarfs-
orientiert in weiten Grenzen.

Die MPS-Walzenschisselmihlen sind
von ihrer Konstruktion her besonders
gut geeignet fir kleinere und mittlere
Durchsatzraten.

Arbeitsprinzip

Drei ortsfeste Mahlwalzen rollen auf
einer sich drehenden Mahlbahn ab.
Das Mahlgut wird zwischen die Walzen
und die Mahlbahn eingezogen und
durch Druck und Schub zerkleinert.
Die fiir das Zerkleinern notwendigen
Druckkrafte werden durch ein hydro-
pneumatisches Spannsystem erzeugt.

Das Uberwalzte Mahlgut wird durch
die Drehung der Mahlschissel aus der
Mahlbahn auf einen feststehenden
Disenring geférdert.

PFEIFFER-MPS-Mihle

die bewahrte

Zerkleinerungsmaschine

Durch den Disenring einstrémende
Gase (Luft oder Heif3gas) transportieren
das zerkleinerte und getrocknete Mahl-

gut zum Sichter. Im Sichtraum klassiert
ein rotierendes Sichtrad das Mahlgut in
Griefe und Fertiggut. Die Griepe fallen
zentral in den Mahlraum zurtck.

Das Fertiggut verldsst mit dem Gas-
strom den Sichter und wird in Zyklonen
oder dem Filter abgeschieden.

Die Vorteile

Niedrige Investitionskosten
MPS-Muhlen bendétigen wenig Zusatz-
maschinen, keinen oder nur geringen
umbauten Raum, sind staubfrei und
haben einen niedrigen Gerduschpegel.

Niedriger elektrischer Energie-
verbrauch

Zerkleinerungsprinzip und Hochleis-
tungssichter reduzieren den elektri-
schen Energieverbrauch im Vergleich
zu konventionellen Kugelmihlen um
bis zu 40 %.

Optimale Nutzung von Prozesswdrme
MPS-Walzenschisselmiihlen kdnnen
die thermische Energie von Prozess-
abgasen nutzen.

Hochste Verfiligbarkeit

Niedrige spezifische Verschleifraten,
hochwertige Verschleifwerkstoffe und
fortschrittliche Reparaturkonzepte
reduzieren die Instandhaltungszeiten
fir MPS-Walzenschisselmuhlen auf
ein Minimum.

Glinstiges Regelverhalten

Hohe Trocknungsleistung, kurze
Mahlgutverweilzeit und Fernverstellung
von Mahldruck und Sichtraddrehzahl
ermdglichen einen vollautomatischen
Betrieb von MPS-Walzenschisselmihlen
auch bei unterschiedlicher
Rohstoffqualitat.
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Die Losung lhrer Aufgabe

Durchsatzraten 50 - 650 t/h
Zielfeinheiten 60 -100 wm
Restfeuchte <0,5%

Mahltrocknung von Rohmaterialien
mit Feuchten von mehr als 20 % in
einem Aggregat.
Aufgabestlickgrofen bis 120 mm
und dadurch Wegfall der Sekundar-
zerkleinerung.

Die MPS-Miihle

B Kurze Umschaltzeit von Direkt- auf
Verbundbetrieb

B Modulare Bauweise, d.h. optimale
Kombination von Gehdusequer-
schnitten und Mahlteilegeometrien

B Optimale, symmetrische Schleif-
teilegestaltung und fortschrittliche
Instandhaltungskonzepte

B Gutes Teillastverhalten

B Niedrige Investitionskosten

B Niedriger elektrischer Energie-
verbrauch

B Ho&chste Verfligbarkeit

B Glnstiges Regelverhalten

Rohmaterialvermahlung
mit der Pfeiffer-
MPS-Walzenschiusselmuhle
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Die Losung lhrer Aufgabe
10 - 300 t/h
2000 - 6000 cm2/g

Durchsatzraten
Zielfeinheiten

Gemeinsame oder getrennte Mahlung
von Zementhauptbestandteilen.
Mahltrocknung von Zementhaupt-
bestandteilen mit Feuchten von mehr
als 20 % in einem Aggregat.
Herstellung von verschiedenen Zement-
sorten in einem Mahlaggregat. Norm-
und marktgerechte Produktqualitat.

Die MPS-Miihle

B Rohstoffbezogene Verfahrens- und
Verschleifschutzkonzepte

B Praktisch keine Ubergangsprodukte
bei Sortenwechsel

B Nutzung von Prozesswdarme

Optimale, symmetrische Schleif3-

teilegestaltung und fortschrittliche

Instandhaltungskonzepte

B Niedrige Investitionskosten

B Niedriger elektrischer Energie-
verbrauch

B Hochste Verflgbarkeit

B Ginstiges Regelverhalten

Hiuttensand- und
Zementvermahlung
mit der Pfeiffer-
MPS-Walzenschiusselmihle
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Mihlentype
MPS 5600 BS
MPS 5300 BS
MPS 5000 BS
MPS 4750 BS
MPS 4500 BS
MPS 4250 BS
MPS 4000 BS
MPS 3750 BS
MPS 3550 BS
MPS 3350 BS
MPS 3070 BS
MPS 2800 BS
MPS 2500 BS

Miihlentype
MPS 5600 BC
MPS 5300 BC
MPS 5000 BC
MPS 4750 BC
MPS 4500 BC
MPS 4250 BC
MPS 4000 BC
MPS 3750 BC
MPS 3550 BC
MPS 3350 BC
MPS 3070 BC
MPS 2800 BC
MPS 2500 BC
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Kohlevermahlung
mit der Pfeiffer-
MPS-Walzenschiusselmuhle

Die Losung lhrer Aufgabe

Durchsatzraten 5-200t/h
Zielfeinheiten 60 -100 um
Restfeuchte <1,0%
Vermahlung von Steinkohle, Braun- L { ' 1
kohle oder Petrolkoks. . & 'd}
Mahltrocknung von Rohkohlen mit i

e

Feuchten von mehr als 25 % in
einem Aggregat.
Aufgabestickgroffen bis 100 mm
und dadurch Wegfall der Sekundar-
zerkleinerung.

Die MPS-Miihle
B Nutzung von Prozesswarme

B Rohstoffbezogene Verschleif-

schutzmapnahmen Kohle, Petrolkoks, Lignit Miihlentype
. . . MPS 4250 BK
B Optimale, symmetrische Schleify o e I
teilegestaltung und fortschrittliche MPS 3750 BK
MPS 3550 BK
Instandhaltungskonzepte R e
B Druckstopfeste Maschinengehduse MPS 3070 BK
. . . MPS 2800 BK
B Bewadhrtes Sicherheitskonzept e
B Gutes Teillastverhalten MPS 225 BK
s . MPS 200 BK
B Niedrige Investitionskosten e
B Niedriger elektrischer Energie- MPS 160 BK
b h MPS 140 BK

verbrauc Durchsatzrate (t/h) MPS 125 BK Installierte Leistung (kW)
B Hochste Verfligbarkeit MPS 112 BK
L MPS 100 BK
B Glnstiges Regelverhalten I ——
MPS 63 BK
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Verschleiffschutz

Instandhaltung

Verschleifyschutz

Unsere Walzenschiisselmiihlen werden
in Abhangigkeit von Mahlgutabrasivitat
und Verschleifzonen mit unterschied-

lichen Verschleifwerkstoffen gepanzert.

Die Mahlwerkzeuge bestehen Uber-
wiegend aus legiertem Gusseisen nach
DIN 1695, aus hartaufgeschweiffitem
Gusseisen oder aus Verbundwerk-
stoffen mit hochchromhaltigen
Einsdtzen in zahen Grundwerkstoffen.
Gehduse und sonstige dem Strahlver-
schleif ausgesetzte Miihlenbauteile
werden mit hochverschleiffesten
Stahlblechen oder hartauftragsge-
schweifiten Verbundblechen gegen
Verschleif geschiitzt. Die besonders
dem Strahlverschleif ausgesetzten
Bauteile wie z.B. Gasaustrittsstutzen
werden mit keramischen Auskleidungen
versehen. Bei der konstruktiven Aus-
fihrung wird generell auf einfache und
schnelle Austauschbarkeit geachtet.

MVR-Walzenausschwenksystem

Die Verschleifteile der Mahlwerkzeuge
unterliegen bei allen Walzenschussel-
mihlen der starksten Abnutzung.

Bei der MVR-Mihle sind diese sehr
leicht austauschbar bzw. regenerierbar.
Die MVR-Mihle ist ausgestattet mit
einem Hydrauliksystem, welches es
ermdglicht, mit der neuartigen Walzen-
aufhdngung die Mahlwalzen geflihrt
aus der Miihle zu schwenken und die
einteiligen Schleipteile einfach zu wech-
seln. Die Schleifiteile der Mahlplatte
werden mit einer Hubeinrichtung und
dem Wartungsantrieb ausgetauscht.
Die Mahlwalzen kdnnen einzeln
ausgeschwenkt werden, dadurch ist
die Mdglichkeit gegeben, die Mihle
wahrend der Wartungsarbeiten weiter-
zubetreiben (aktive Redundanz).

Die Schleifteile kdnnen wahlweise in
der Miihle oder auferhalb regeneriert
werden.

Die Vorteile

W Aktive Redundanz

B Kurze Stillstandszeit

B Sichere und einfache Handhabung
der Bauteile

Bl Nur eine Mihlenhydraulik fur

Betrieb und Wartung




MPS Lift-and-Swing System

Die Verschleifteile der Mahlwerkzeuge
unterliegen bei allen Walzenschtssel-
mihlen der starksten Abnutzung und
missen deshalb moglichst einfach
austauschbar bzw. regenerierbar sein.
Das betriebsbewdhrte Lift-and-Swing
System erlaubt den schnellen Aus-
tausch von Verschleifteilen durch eine
einzige Montagetdur. Hierzu werden

die Mahlwalzen und die Mahlschiissel-
segmente mit dem Wartungsantrieb
vor die Montagetir gefahren und aus
dem Mahlraum ausgeschwenkt.

Die Vorteile

B Kurze Stillstandszeit

B Sichere und einfache Handhabung

B Nur eine Instandhaltungstur,
Anordnung je nach Zuganglichkeit

B Geringer Platzbedarf
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ﬂ PFEIFFER-SLV-Hochleistungs-
g sichter - ein Begriff fur
y v Qualitat und Wirtschaftlichkeit

S

_"_.‘1

—

PFEIFFER-SLV-Hochleistungssichter

Die Losung lhrer Aufgabe Die Vorteile

Sichtgut Schuttgliter Hohe Trennscharfen Hohe Standzeiten

Aufgaberaten 1-500t/h  GleichméaBige Produktverteilung im Zum Schutz gegen Verschleif

Zielfeinheiten 10 - 90 wm  Sichtraum durch zentrische Material- empfehlen wir Spezialauskleidungen
aufgabe; Vor- bzw. Nachsichtung durch aus Stahl, Gummi, Kunststoff oder

Das Funktionsprinzip optimal angeordnete Jalousien. Keramik, je nach Art und Abrasivitat

Das Sichtgut wird im Luftstrom des Sichtgutes.

verteilt zur Sichtzone transportiert. Flexible Einsatzméoglichkeiten

In der Sichtzone erfolgt die Trennung SLV-Sichter kénnen fir Sichtungen im

in Feingut und Grobgut. Das Grobgut einmaligen Durchgang oder im Verbund

wird in einem Konus abgeschieden und mit Mahlanlagen eingesetzt werden.
kann dann weiteren Prozessschritten

zugeflihrt werden. Das Feingut hinge-

gen wird in einem nachgeschalteten

Zyklon oder Filter abgeschieden.



Die Losung lhrer Aufgabe

Trocknung von Schiittgiitern

1-200 t/h
150 mm

Produktionsraten
Aufgabekdrnung bis
Alle Ublichen Aufgabefeuchten
Restfeuchten bis zu 01%
Arbeitsprinzip

Der Triplex-Trockner TRT arbeitet im
Gleichstrom. Gut und Heipgas durch-
laufen die Zlige des Trockners von
innen nach aupen.

Das Material wird dem inneren Rohr
aufgegeben, es durchlduft den Trockner
und wird am Staubmantel Gber Doppel-
pendelklappen ausgetragen.

Die Restfeuchte des Produkts wird
Uber Abgastemperatur und Trocken-
gutverweilzeit gezielt gesteuert.

Das Heif3gas wird in einer Brenn-
kammer erzeugt. Zur Warmeerzeugung
kénnen feste, fllissige oder gasformige
Brennstoffe verwendet werden. Die
Verwertung von Prozessabgasen ist
moglich.

Die Trocknerabgase werden in einem
Filter entstaubt.

Triplex-Trockner mit HeiBgaserzeuger

Die Vorteile

Schonende Produktbehandlung
Keine Produktiberhitzung aufgrund
des Gleichstromprinzips.

Niedriger thermischer Energie-
verbrauch

Kleine Trockneroberflache und Gleich-
stromprinzip ergeben geringste Strah-
lungsverluste.

PFEIFFER-Triplex-Trockner

Geringer Platzbedarf

Kurze Bauweise aufgrund der Drei-
zugausfihrung, niedrige Investitionen
flr Gebdude und Fundamente.

Schnelles An- und Abfahren

Temperaturtolerante Stahlblech-
ausfliihrung statt Keramikauskleidung.
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PFEIFFER-Serviceleistungen
Wir sind immer fur Sie da

Technikum

In unserem Technikum werden Roh-
stoffe aufbereitungstechnisch unter-
sucht und in den eigenen Labors
unter Berlcksichtigung der jeweiligen

Normen und Standards charakterisiert.

Fir die Versuche stehen praxisnahe
Pilotanlagen mit Maschinen aus unse-
rem Lieferprogramm fir Durchsatz-

raten von 0,5 bis 10 t/h zur Verfligung.

Die Versuchsergebnisse sind Basis flr
Verfahrensauswahl sowie Maschinen-
und Prozessdimensionierung.

Beratung

Unsere Beratungskompetenz umfasst

die Konzeption und Planung von Neu-
anlagen und Umbauten, die Leistungs-
steigerung und Modernisierung von

bestehenden Anlagen, Instandhaltungs-

und Reparaturkonzepte, die Auswahl
von geeigneten Schleifwerkstoffen
sowie alle verfahrens- und prozess-
technischen Fragen.

Fertigung

Zu unserer eigenen Fertigung gehéren
sowohl mechanische Werkstatten als
auch eine Gieferei. Alle Phasen der
Produktentstehung werden sorgfaltig
geplant, die Qualitat wird systematisch
auf der Basis des Qualitdtsmanagement-
systems gemdp DIN ISO 9001 lber-
wacht und dokumentiert.

Ersatzteilservice

Originalersatzteile garantieren Ihnen
die Wirtschaftlichkeit Ihrer Anlage auch
noch viele Jahre nach der Investitions-
entscheidung. Erfahrene Techniker
beraten Sie gerne. Unsere elektronische
Verschleiffanalyse der Mahlteile erfasst
die Ist-Situation von Schleif3teilen und
ermdglicht eine zustandsorientierte
Instandhaltung und Beschaffung.

Montage und Inbetriebnahme
Praxiserfahrene Ingenieure und Tech-
niker stehen lhnen fiir die Uberwachung
der Montage und Inbetriebnahme sowie
fir die Schulung lhres Betriebs- und
Wartungspersonals zur Verfligung.
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67655 Kaiserslautern/Deutschland
Telefon: +49 631 4161 O
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